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Vakuum-Saugnapfe mit Kugelgelenk

Serie ZPT/ZPR

Durchmesser von: @310, @13, 416, @20,
@25, 832, B340, B50

e
ads il

Serie ZPT: Vertikaler Vakuumanschluss
Serie ZPR: Seitlicher Vakuumanschluss mit Steckverbindung



[ il Vakuum-Saugnéapfe mit Kugelgelenk
i

e Serie ZPT/ZPR

Durchmesser: @10, @13, @16, @20, @25, @32, @340, @50

Material : NBR, Silikon, Urethan, Fluorine,
leitféahiges NBR, leitfahiges Silikon

Variantenubersicht

ZPT ZPR

Modelle Serie Serie
| Vertikaler Vakuumanschluss | | Seitl. Vakuumanschluss |

Federelement — >—< — Mit Federelement — Mit Federelement)
' i sty Federelemen’
i | d
Befestlgung Aussengewmd@—onnengewmde ssE TR nnengewinde (Aussengewinde)

M—(Innengewinde)-( Dual >—<Innengewinde Steckverbindung Steckverbindung}—[Steckverbindung}

m S.1,2 —l S.3,4 p—t S.5-9 —l S.5-9 EEE— S. 10, 11 S.12-15
Ermaglicht Vakuumhandling auf Federweg
. . . - Saugnapfdurch-
schragen Oberflachen maoglich | 210 | @13 | §16 | 220 | @25 | @32 | G40 | 250
10mm . . - . . . . .
20mm . - . . . . . .
i 30mm . . . . . . . .
Austauschbar mit 20mm . . . N N _ _ ,
Standardausfuhrung 50mm : - : : : : : :
15°
Neigung +15
Austauschbar am
Befestigungsadapter
Material und EigenSChaften der Saugnapfe ©: Geringer oder kein Einfluss O: Einsatz u.U. moglich X: Nicht verwendbar
Eigenschaft| shore- Betriebs- Ol- Ol- Alkali . . Bestandig gg.
. g - - Séaure- Wetter- Ozon- Abriebs- | Wasser- Benzol-/
. Harte temperatur- | besténdig | bestandig 2 i e i
Material HS (+ 5°) bereich °C (Benzin) (Benzol) bestandig | bestandig fest bestandig fest fest T?_Ii;jgm?t!tté?e
NBR 50° 0-120 © X O O O X © O X
Silikon 40° -30 - 200 X X O X © © X @) X
Urethan 60° 0 - 60 © X X X O © ©) X X
Fluorine 60° 0 - 250 © © X © © © e} © ©
leitfahiges NBR 50° 0-100 O X O X O X @) O X
leitfahiges Silikon 50° -10 - 200 X X O X © © X O X

Die obenstehenden Eigenschaften beziehen sich auf die allgemeinen Materialeigenschaften der verschiedenen Gummistoffe.
Die von SMC fiir die Saugnapfe verwendeten Materialien entsprechen der JIS-Norm fur Materialstandards. Wenn die Saugnépfe gemass JIS-Standard gepruft
werden, weisen die Prifergebnisse jedoch Abweichungen auf, je nach Bauform und Betriebsbedingungen.



wis ll Serie ZP' T

Vakuumanschluss

Technische und massliche Anderungen vorbehalten

Standard-Daten

Mit Aussengewinde

Bestellangaben

ZPT

25

GN—BS5 —

A8

Saugnapf-
durchmesser [mm]

10 | @10

13 | 213

16 @16

20 | @20

25 | @25

32 | @32

40 @40

50 | @50

Saugnapf-Typ e

:

Durchmesser des Be-

® Saugnapf-Material

|

festigungsgewindes
Aussengewinde

Symbol | Gewinde |Saugn.-@ [mm]

A8 M8 x 1 | @10 bis @16

A10 |[M10x 1| @20 bis @32
Al4 |M14x1| @40, 350

® Vakuumanschluss

N | NBR

S | Silikon

Urethan

F | Fluorine

GNY| Ieitahiges NBR

GSY| leitfahiges Silikon

OKomponenten mit Durchmessern von @20 und grosser werden auf

Bestellung gefertigt.

Anm.) Bei den Saugnépfen handelt es sich nur um Ausfiihrungen mit Kugelgelenk
welche nicht kompatibel mit anderen Saugnapf-Typen sind.

Gewichtstabelle

[9]
Vakuum-Anschlussrichtung Vertikal Saugnapfdurch-| Einpay |Vakuumanschluss/Innengewinde
Einbau Vakuumanschluss messer [mm]  |(Aussengew.) M5 x 0.8
Anschluss -
Aussengewinde| Innengewinde @10 - 916 M8 x 1 20
Saugnapf- 710 - @16 M8 x 1 M5 x 0.8 @20 - @32 M10x 1 24
durchmesser | g2 - 32 M10 x 1 @40, @50 M14 x 1 55
[mm] @40, @50 M14 x 1
Kugelgelenk-Verdrehung +15°
Saugnapf-Typen
Saugnapf-Typ Kugelgelenk
Saugnapfdurchm. [mm] @10, 913, @16, D20, @25, B32, 340, 350
Material NBR Silikon Urethan Fluorine leitfahiges NBR leitfahiges Silikon
; schwarz mit schwarz mit 1 schwarz
Farbe schwarz WeIss braun griner Markierung |weissen Markierung | mit 2 weissen Markierungen
Shore-Harte 50° 40° 60° 60° 50° 50°

ab Lager

(2Zwischenverkauf vorbehalten)



Serie ZPT

ZPT 10/13/16 FLI[1-B5-A8
(Mit Aussengewinde)

ZPT 20/25/32 FL[1-B5-A10
(Mit Aussengewinde)

M10x 1

Schlisselweite 14

|

M5 x 0.8

M8 x 1 %
[Te]
Schlusselweite 12 M5 x 0.8
g ™ A B
| mt ™ C L
Yl = h@dy B Schlisselweite 16
™ @ w - H
- Schliisselweite 12 H
TN h | H Schlusselweite 12 W
Schlusselweite 10 . .
Schlusselweite 2 9 Schiisselweite 3
<1l
oo il > °l© L i
%
@2 @2
oA | oA
[%]=] B
Abmessungen [mm] Abmessungen [mm]
Modell A B C D F Y Modell A B © D F
ZPT10FI-B5-A8 10 12 10 125 | 375 ZPT20F-B5-A10 20 22
1.5 12.5 15.5 48.5
ZPT13F1-B5-A8 13 15 105 | 13 38 ZPT25F1-B5-A10 25 28
ZPT16F1-B5-A8 16 18 ‘ 2 ZPT32F1-B5-A10 32 35 13 16 49
(Mit Aussengewinde)
M14x 1
M5 x 0.8
Schlusselweite 19
\ 1 - - ¢
o| w 3
N
[Te)
- iy
Schlisselweite 21
YT_
[a)
O y E— N
| >
I
@2.5
DA
2B
Abmessungen [mm]
Modell A B C D F Y
ZPT40F1-B5-Al4 40 43 125 | 185 | 51.5 5
ZPT50FCIC]-B5-A14 50 53 13.5 19.5 | 52.5 6




wae ll Serie ZP' T

Mit Innengewinde

Vakuumanschluss

Ef
Ak -
e

Standard-Daten

Bestellangaben

ZPT 20| F

GS

—B01

Saugnapf-
durchmesser [mm]
10 | @10
13 | @13
16 | @16
20 | @20
25 | @25
32 | @32
40 | @40
50 | @50
Saugnapf-Typ e

(identisch mit Befestigungs-

lVakuumanschluss/Anscthssgewinde

gewinde)
é o Gewinde- Saugnapfdurchmesser [mm]
= mbol
g | > anschluss| g1 - g16 | @20 - @32|@40, @50
<C
2| B5 |M5x08 . . -
2| B8 |M8x125 - . .
2
£| BOL |Re(PT)L/8 - . .

e Saugnapf-Material

N | NBR
S | Silikon
U | Urethan
F | Fluorine
GNY| Ieitfiahiges NBR
GsH| leitfahiges Silikon

0 Komponenten mit Durchmessern von @20 und grosser werden auf
Bestellung gefertigt.

Anm.) Bei den Saugnapfen handelt es sich nur um Ausfuhrungen mit Kugelgelenk,
welche nicht kompatibel mit anderen Saugnapf-Typen sind.

Gewichtstabelle

Saugnapfdurchm. [mm]

@10, @13, @16, @20, @25, @32, @40, @50

]
Vakuum-Anschlussrichtung Vertikal Saugnapf- Vakuumanschluss/Innengewinde
Befestigungsgewinde u. Vakuumanschluss durchmesser [nm]| 5 x 0.8 M8 x 1.25 Rc(PT)1/8
Anschluss
Innengewinde @10 - @16 10 - -
@10 - J16 M5 x 0.8 @20 - @32 14 17 19
M5 x 0.8 @40, @50 - 47 46
Saugnapf- @320 - @32 M8 x 1.25
durchmesser Rc(PT)1/8
5 [mm]
s M8 x 1.25
s @40, @50
s Rc(PT)1/8
g Kugelgelenk-Verdrehung +15°
£ Saugnapf-Typen
£ Saugnapf-Typ Kugelgelenk
°
8

Material NBR Silikon Urethan Fluorine leitfahiges NBR leitfahiges Silikon
b h . b schwarz mit schwarz mit 1 schwarz mit 2
Farbe schwarz WeISS raun griiner Markierung|weissen Markierung| weissen Markierungen
Shore-Harte 50° 40° 60° 60° 50° 50°

= ab Lager
(Zwischenverkauf vorbehalten)



Serie ZPT

ZPT 10/13/16 FOI-B5
(Mit Innengewinde)

ZPT 20/25/30 FOI-B 5/8/01
(Mit Innengewinde)

Schlisselweite 8

M5 x 0.8

Schliisselweite P

NT!

NL

. ) LL | Schlusselweite 12
N Schliisselweite 10 ) . Schliisselweite 3
,ﬁI Schliisselweite 2
R\
fa) O &T > [a)] %) ™
Y
22 | 22 |
A | oA
7B 7B
Abmessungen [mm] Abmessungen [mm]
Modell A B C D F Y Modell A B C D F N NL | P
ZPT10FO-B5 10 12 10 12,5 27 15 ZPT20F-B5 32 M5 x 0.8 9
ZPT13FOO-B5 13 15 105 13 75 ’ ZPT20FC-B8 | 20 | 22 36 M8 x 1.25 | 8 12
ZPT16FO-B5 16 18 ' ' 2 ZPT20FO-BO1 125 | 155 Rc(PT)1/8 | 6.2 | 14
ZPT25FC-B5 ' 132 M5x0.8 | 5 9
ZPT 40/50 F[O1-B8/01 ZPT25F1-B8 | 25 | 28 36 M8 x1.25 | 8 12
. . ZPT25F0-B01 Rc(PT)1/8 | 6.2 | 14
(Mit Innengewinde) o(PT)
ZPT32FC-B5 325| M5x0.8 | 5 9
ZPT32FLIJ-B8 | 32 | 35 |13 |16 265 M8 x1.25 | 8 12
ZPT32F-BO1 | Re(PT)1/8 | 6.2 | 14
Schliisselweite P
L
[a)
o
>
@2.5
DA
7B
Abmessungen [mm]
Modell A B|C | D F N NL | P Y
ZPT40F-B8 M8 x 1.25| 8 12
——————————1 40 | 43 |12.5/18.5]| 39 5
ZPT40FO-BO1 Rc(PT)1/8 | 6.2 | 14
ZPT50FC-B8 50 | 53 135|105 40 M8 x 1.25| 8 12 6
ZPT50FCIC]-BO1 ' ' Rc(PT)1/8 | 6.2 | 14




waefll Serie ZP' T

Vakuumanschluss

Technische und massliche Anderungen vorbehalten

Mit Federelement

Bestellangaben

ZPT

10| F

GN|J

20— 04— A10

Saugnapf-

durchmesser [mm]
10 | @10
13 | @13
16 | @16
20 | @20
25 | @25
32 | @32
40 | @40
50 | @50

Saugnapf-Typ e

Saugnapf-Material ®

NBR

Sili

kon

Urethan

mC|lwn|Z2

Flu

orine

GNU| et

fahiges NBR

GSU | leit

fahiges Silikon

OKomponenten mit Durchmessern
von @20 und grosser werden auf Be-

stellung gefertigt.

Puffer-Typ

ohne Verdrehsicherung

mit Verdrehsicherung

Reaktionskraft der Pufferfeder

l Befestigungsgewinde
(Aussengewinde)
(Siehe Tab. 1 bzgl. Kompatibilitat)

Vakuumanschluss
(Siehe Tab. 1 bzgl. Kompatibilitat)

Tabelle 1 Vakuumanschluss/Befestigungsgewinde

Befestigungsgewinde (Aussengewinde)
Saugnapfdurchmesser [mm] @10 - 16 220 - 350
Vakuumanschluss M10x 1 M14 x 1
Anschluss
Symbol A10 Al4
- . M5 x 0.8 B5 - -
& | Innengewinde
= Rc(PT)1/8 BO1 - -
é Schlauch-@4 | 04 . -
3| Stk e lauch-26
& | verbindung | 2CMauch- 06
Schlauch- @8/ 08 - b
e Pufferhub
symbol| Hub Saugnapfdurchmesser [mm]
@10 - 16 |20 - @50
10 10mm . -
20 20mm . .
30 30mm - -
40 40mm - -
50 50mm - -

Saugnapfdurchm. [mm] Hubbeginn Hubende
010 - 216 LON 30N Anm.) Bei den Saugnapfen handelt es sich nur um
220 - 250 2.0N 5.0N Ausfiihrungen mit Kugelgelenk, welche nicht kom-
patibel mit anderen Saugnapf-Typen sind.
Saugnapf-Typen
Saugnapf-Typ Kugelgelenk
Saugnapfdurchm. [mm] @10, @13, @16, @20, @25, @32, @40, 50
Material NBR Silikon Urethan Fluorine leitfahiges NBR leitfahiges Silikon
. schwarz mit schwarz mit 1 schwarz mit 2
Farbe schwarz Wweiss braun griiner Markierung |weissen Markierung| weissen Markierungen
Shore-Harte 50° 40° 60° 60° 50° 50°

= ab Lager
(Zwischenverkauf vorbehalten)



Serie ZPT

I—-.

Standard-Daten

Vakuum-Anschlussrichtung Vertikal
Befestigung Vakuumanschluss
Anschluss
Federelement-Aussengewinde| Innengewinde | Steckverbindung
s f. |@10-016| M10x1 M5 x 0.8 Schlauch-04
_ - X x 0.
q auhgnap Schlauch-@6
Hrehmesser 320 - 350 M14 x 1 RC(PT)L/8 Schlauch-@6
- X C
[mm] Schlauch-@8
Kugelgelenk-Verdrehung +15°
Feder-Daten
Saugnapfdurchm. [mm] @210 - D16 @20 - @50
Einbau M10x 1 M14 x 1
Hub [mm] 10, 20, 30, 40, 50 10, 20, 30, 50
) Hubbeginn 1.0N Hubbeginn 2.0N
Reaktionskraft Feder
Hubende 3.0N Hubende 5.0N

Verdrehsicherung

ohne Verdrehsicherung (J), mit Verdrehsicherung (K)

Gewichtstabelle

Vakuumanschluss

Saugnapf-

Innengewinde

Steckverbindung

durchmesser [mm] | M5x 0.8 | Rc(PT)1/8 |Schlauch-@4| Schlauch-@6 | Schiauch-@8
@10 - @16 30 - 32 33 -
@20 - @32 - 128 - 133 139
@40, @50 - 158 - 159 167
Zusatzliches Gewicht in
Abhangigkeit von der Hublange (a]
Saugnapf- Hub [mm]
durchmesser [mm] 20 30 40 50
@10 - D16 +10.5 | +12.5 | +225 +24
@20 - @50 +37.5 | +40 - +66.5




Technische und massliche Anderungen vorbehalten

ZPT 10/13/16 F J/K 10-B5-A10
(Mit Federelement)

Mit Federelement S€rie ZPT

ZPT 20/25/32 FOOJ J/K 10-B01-A14

(Mit Federelement)

Schlisselweite 8

M5 x 0.8

M10 x

1

o| Schlisselweite 14

Schlusselweite 8

T

Schlisselweite 10
TR

0l o

M5 x 0.8

Schlisselweite 2

>

Abmessungen bei einer Hublange von 10mm

mm]
Modell A|lB|C|D|F|H|I |J|Y
ZPT10F[]J[][]10-B5-A10 |10 |12 |10 |12.5|27 |38.5 745/ 1.5
ZPT13F 10-B5-A10 |13 | 15 23
000 10.5{13 |27.5|39 75 |2
ZPT16F[][][]10-B5-A10 |16 |18

Zusatzliche Abmessungen bei Aus-
fihrung einer Hubbewegung

[mm]
Hub H | J
20 +10 +38
+28
30 +20 +48
40 +30 +84
+54
50 +40 +94

Schlisselweite 13

Rc(PT)1/8

M14 x 1

\%_

Schlisselweite 19 \
Te)
- =H (B
[Te]
- |
Schlisselweite 12 L M8x125
n Schliisselweite12 Schliisselweite 3
ol ] |
I
@2
DA
B
Bei einer Hubléange von 10mm
Schlusselweite 13 Re(PT)1/8
M14x1
| N
. ©
Schlisselweite 19 \ =
’ |
- j B
|
Yo} i
. [
Schlusselweite 7
Schliisselweite 12 M8 x 1.25
T H
w Schlusselweite 12 Schliisselweite 3
_ IR
o O @
T
@2
—
DA
7B

Bei einer Hublange von 20 - 50mm

Abmessungen bei einer Hublange von 10mm [mm]
Modell A|B|C|D|F|H | J
ZPT20F 10-B01-A14 | 20 | 22
T 12.5(15.5(36 |48.5 115
ZPT25FJ[J[]10-B01-A14 | 25 | 28 50
ZPT32FJ[][]10-B01-A14 | 32 | 35 [13 |16 [36.5 |49 115.5

Zuséatzliche Abmessungen bei Aus-

fihrung einer Hubbewegung

[mm]
Hub H | J
20 +10 +5.5
+0
30 +20 +15.5
50 +40 +25 +60.5




Serie ZPT

ZPT 40/50 FLI1 J/K 10-B01-A14
(Mit Federelement)

ZPT 10/13/16 FLI1J/K 10-0L1-A10
(Mit Steckverbindung)

Schlisselweite 13 Rc(PT)1/8
M14 x 1 \%—['f N
©
Schlusselweite 19 \
[fe)
— T B
Te]
L]
Schliisselweite 12 M8x1.25
I
[T
ol 5
>
@2.5
DA
7B
Bei einer Hublange von 10mm
Schliisselweite 13 Rc(PT)1/8
|
M14 x 1
N
Schlisselweite 19 \ ‘ ©
0 J ‘
: as) !
n
-
Schlisselweite 7
Schlisselweite 12 M8 x 1.25
- N1
L
a6 A
[ >
[
@2.5
DA
2B

Bei einer Hublénge von 20 - 50mm

Schlauchanschluss

Schlisselweite 8

=l

M5 x 0.8

M10x 1 m

3

Schlisselweite 14

3

Schllsselweite 8

Schlisselweite 10

8lo

Aussendurchmesser @Q

Schliisselweite 2

>

22

===

DA
2B

Abmessungen bei einer Hublange von 10mm

Modell

B

C|D|F

H

I|J

ZPT10F[][]]10-0[]-A10

12

10 |12.5]27

38.5

74.5

ZPT13F[JJ]10-0[-A10

15

ZPT16F[J]]10-0[-A10

18

10.513 |27.5]

39

23
75

Zusatzliche Abmessungen bei Aus-

fihrung einer Hubbewegung

[mm]
Hub H [ J [ K

20 +10 +38

+28
30 +20 +48
40 +30 +84

+54
50 +40 +94

Abmessungen bei einer Hublange von 10mm mm]

Modell A|B|C|D|F|H|I|J|Y
ZPT40F[J[J[J10-B01-Al14 | 40 | 43 |12.5/18.5| 39 |51.5 5o 11815
ZPT50F[][][]10-B01-A14 | 50 | 53 |13.5/19.5| 40 |52.5 119| 6

Zusatzliche Abmessungen bei
Ausflhrung einer Hubbewegung [mm]

Hub H | J
20 +10 +5.5
+0
30 +20 +15.5
50 +40 +25 | +60.5




Technische und massliche Anderungen vorbehalten

ZPT 20/25/32 FL[1J/K 10-0]-A14
(Mit Steckverbindung)

Mit Steckverbindung Serie ZPT

ZPT 40/50 FLI1 J/K 10-01-A14
(Mit Steckverbindung)

Schlauchanschluss

Schlauchanschluss

Aussendurchmesser @
Q / Aussendurchmesser @Q
i i 4| Rc(PT)1/8
Schiusselweite P E c(PT) Schlusselweite P Rc(PT)1/8
M14x 1 M14 x 1
Schliisselweite 19 \ Schlisselweite 19 \
0 ‘ [fe)
x| | B x| |7
L} w0 ) o
Schlisselweite 12 M8 x1.25 Schliisselweite 12 Q M8 x 1.25
I E T
u_ | Schltsselweite 12 Schliisselweite 3 w
ol - o6 ]
i | :
T
@2.5
@ DA
2B 2B
Bei einer Hublange von 10mm Bei einer Hublange von 10mm
. . Schlauchanschluss ) Schlauchanschluss
Schilisselweite P Aussendurchmesser. @Q Schlusselweite P Aussendurchmesser @Q
M14x1\ M14x1\\%
1
Schliisselweite 19 \ ‘ Schliisselweite 19 \ =
0 n
0 0 ‘
. |
X 1
Schlusselweite 7 Schidsselweite 7
Schliisselweite 12 M8 x 1.25 Schidsselweite 12 MBx 125
d I
I
w Schliisselweite 12 Schlusselweite 3 m
-
. a i
[a] ™ (@)
] l >
T
o2 ! @2.5
DA
DA @B
B
Bei einer Hublénge von 20 - 50mm Bei einer Hublange von 20 - 50mm
Abmessungen bei einer Hublange von 10mm [mm] Abmessungen bei einer Hubldnge von 10mm [mm]
Q:6 Q:8 Q:6 Q:8
Modell ABCDFHIJKPKP Modell ABCDFHIJKPKPY
ZPT20FO0010-000-A14| 20 | 22 ZPT40FOJO010-000-A14 | 40 |43 [12.518.5(39 [51.5| _ |118|136.5|, _|140 5
12.5(15.5(36 (48.5 115 (1335 137 50 13 ——13 —
ZPT25FC110-000-A14| 25 | 28 50 13 13 ZPT50FCICJC010-00-A14 | 50 (53 [13.5[19.5|40 |52.5 119 |137.5 141 6

ZPT32FO0I10-00-A14| 32 |35 [13 (16 |36.5|49 115.5(134 135.5

Zusatzliche Abmessungen bei Aus-

fihrung einer Hubbewegung [mm]
Hib | H | I [ Q6 .
K Pl K|P
20 +10 5.1 -3.6
+0
30 +20 49| -1 | -6.4| +1
50 +40 | +25|-49.9 -51.4

Zusatzliche Abmessungen bei Aus-
fuhrung einer Hubbewegung [mm]

Hb | H | | [ Q6 oz
K P K P
20 +10 -5.1 -3.6
+0
30 +20 +49 -1 | -6.4| +1
50 +40 | +25 |+49.9 -51.4




Seitlicher
Vakuumanschluss

Standard-Daten

Serie ZPR

Mit Innengewinde

Bestellangaben

ZPR

10

GS 06

B5

Saugnapf- l l
durchmesser [mm] Befestigungsgewinde
10 | @10 (Innengewinde)
13 @13 (Siehe Tabelle 1 bzgl. Kompatibilitat)
16 | 216 Vakuumanschluss
20 @20 (Siehe Tabelle 1 bzgl. Kompatibilitat)
25 @25
32 @32 : :
20 Tabelle 1 Vakuumanschluss/Befestigungsgewinde
@40
50 250 Befestigungsgewinde (Aussengewinde)
Saugnapfdurchmesser [mm] 210 - 916 @20 - @50
Anschi Vakuumanschluss M5x 0.8 |M5x0.8/M8x1.25
- nschluss
Saugnapf-Typ e symbo|  B5 B5 B8
Kugelgelenk g Schlauch-@4 | 04 . - -
§ Steck-
. Schlauch-@6 . - .
Saugnapf-Material ® £ verbindung 06
N |NBR 5 Schlauch-@8 08 - - .
S | Silikon
U |Urethan
F | Fluorine
LGN | leitfahiges NBR
LGS | Ieitfahiges Silikon Anm.) Bei den Saugnépfen handelt es sich nur um

OKomponenten mit Durchmessern
von @20 und groésser werden auf

Bestellung gefertigt.

Gewichtstabelle

Ausfuhrungen mit Kugelgelenk, welche nicht
kompatibel mit anderen Saugnapf-Typen sind.

g]
Vakuum-Anschlussrichtung Seitlich Saugnapf- |Befestigungsgew.|  Vakuumanschluss (Steckverbindung)
Anschiuss Anschluss | Vakuumanschluss durchm. [mm]| (Innengewinde) | Schlauch-@4| Schlauch-@6 | Schlauch-8
u
Innengewinde | Steckverbindung @10 - @16 M5 x 0.8 18 19 -
s ‘ M5 x 0.8 Schlauch-@4 ) o (58 M5 x 0.8 - 22 23
augnapf- - x 0. -
gnap 010- 016 Schlauch-@6 M8 x 1.25 - 21 22
durchmesser
Schlauch-@6 M5 x 0.8 - 58 60
[mm] M5 x 0.8 @40, 250
Schlauch-@8 M8 x 1.25 - 57 59
@20 - @50
Schlauch-26
M8 x 1.25
Schlauch-@8
Kugelgelenkverdrehung +15°
Saugnapf-Typen
Saugnapf-Typ Kugelgelenk
Saugnapfdurchm. [mm] @10, 913, @16, 320, @25, P32, B340, B50
Material NBR Silikon Urethan Fluorine leitfahiges NBR leitfahiges Silikon
. schwarz mit schwarz mit 1 schwarz mit 2 weissen
Farbe schwarz Weliss braun griiner Markierung| weissen Markierung Markierungen
Shore-Harte 50° 40° 60° 60° 50° 50°
= ab Lager

10
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Technische und massliche Anderungen vorbehalten

ZPR 10/13/16 FOJ-00J-B5
(Mit Innengewinde)

Mit Innengewinde Serie Z P R

ZPR 20/25/32 FOJOI-0U-B 5/8
(Mit Innengewinde)

S S
Schlauchanschluss
. . Aussendurch- Schlusselweite 12 N Schlauchanschluss
Schlisselweite 10 M5 x 0.8 | messer 20 | Aussendurch-
" t P4 © messer @Q
L/
— / o B j C g
L L" S L
Schlisselweite 10 | B Schliusselweite 12 L
w Schlusselweite 2 Schlusselweite 3
N w .
(a]
o ¥T > o H ™
O -
a2 a2
ZA | DA
B 7B
Abmessungen [mm] Abmessungen [mm]
Modell A B C D E F Y Modell A B C D E F N
ZPR10OFJJ-0C3-B5 10 12 10 125 | 234 | 395 1.5 ZPR20FIJ-0C1-B5 20 22 M5 x 0.8
ZPR13FJ-00J-B5 | 13 15 ZPR20FCIJ-0C1-B8 M8 x 1.25
10.5 13 23.9 40 2 125 | 155|293 | 465 ——
ZPR16FI-0C1-B5 16 18 ZPR25FCI-000-B5 25 28 M5 x 0.8
Abmessungen nach Schlauch- ZPRZE’FEE'OE'BS i3 LS
durchmesser mm ZPRIFLIOIBS | ) | 35 |13 |16 | 298| a7 208
: : [mm] ZPR32F[-00)-B8 ’ M8 x 1.25
Saugn.durchm. Q:4 Q: 6
[mm] R S R S Abmessungen nach Schlauch-
@10 - @16 | 10.4 | 20.6 | 12.8 | 21.6 durchmesser [mm
Saugn.durchm. Q:6 Q:8
[mm] R S R S
ZP_R 40/50 FDD_OD_BS @20-232 | 128 | 243 | 152 | 26.2
(Mit Innengewinde)
S
Schllsselweite 12 N

w Schlauchanschluss
A Aussendurchmesser @Q
(@) y S—
| -]
2.5
DA
7B
Abmessungen [mm]
Modell A|B|C|DJ|E|F N Y
ZPR40FJ-0CJ-B8 | 40 | 43 [12.5|18.5|32.3|49.5 M8 x 1.95 5
X 1. -
ZPR50FJJ-0C]-B8 | 50 | 53 [13.5|19.5|33.3|50.5 6
Abmessungen nach Schlauch-
durchmesser [mm]
Saugn.durchm Q: 6 Q:8
[mm] R S R S
@40, @50 | 12.8 | 24.3 | 15.2 | 26.2

11



Seitlicher Se ri e Z P R

Vakuumanschluss

Bestellangaben

Mit Federelement

ZPR|[10

GN

30

06—Al

0

Saugnapf-

durchmesser [mm]
10 | @10
13 | @13
16 | @16
20 | @20
25 | @25
32 | 232
40 | @40
50 | @50

Saugnapf-Typ e

Saugnapf-Material ¢

N | NBR

S | Silikon

U | Urethan

F | Fluorine
GNU | leitfaniges NBR
GSH | Ieitfahiges Silikon

OKomponenten mit Durchmessern
von @20 und grosser werden auf Be-

stellung gefertigt.

Puffer-Typ ¢

ohne Verdrehsicherung

mit Verdrehsicherung

Reaktionskraft der Feder

lBefestigungsgewinde

(Aussengewinde)
(Siehe Tabelle 1 bzgl. Kompatibilitat)
Vakuumanschluss (Siehe Tabelle 1 bzgl. Kompatibilitat)

Tabelle 1 Vakuumanschluss/Befestigungsgewinde

Befestigungsgewinde (Aussengewinde)
Saugnapfdurchmesser [mm] 210 - 316 @20 - B350
Vakuumanschluss M10 x 1 M14 x 1
Anschluss
Symbol Al10 Al4
é Schlauch-@4| 04 - -
S| Steck-
S |verbindung | Schlauch-@6 | 06 . .
§ Schlauch-@8| 08 - .
e Federweg
Symbol Hub Saugnapfdurchmesser [mm]
@10 - P16 (220 - @50
10 10mm . .
20 20mm . -
30 30mm . .
40 40mm . -
50 50mm . .

Saugn.durchm. [mm]| Ohne Hubbeweg

. | Nach Hubbeweg.

@10 - 916 1.0N

3.0N

@20 - 350 2.0N

5.0N

Saugnapf-Typen

Anm.) Bei den Saugnapfen handelt es sich nur um

Ausfuhrungen mit Kugelgelenk, welche nicht kom-
patibel mit anderen Saugnapf-Typen sind.

Saugnapf-Typ

Kugelgelenk

Saugnapfdurchm. [mm]

@10, @13, @16, 320, @25, @32, B340, 350

Material NBR Silikon Urethan Fluorine leitfahiges NBR leitfahiges Silikon
. schwarz mit schwarz mit 1 schwarz mit 2
Farbe schwarz Welss braun griner Markierung| weissen Markierung| weissen Markierungen
Shore-Harte 50° 40° 60° 60° 50° 50°

12

= ab Lager
(Zwischenverkauf vorbehalten)



Technische und massliche Anderungen vorbehalten

Mit Federelement Serie ZPR

Standard-Daten

Vakuum-Anschlussrichtung Seitlich
Anschluss Befestigung Vakuumanschluss
Aussengewinde Steckverbindung
Schlauch-@4
dSauhgnapf— 010 - 016 M10x1 Schlauch-@6
urchmesser
[mm] 520 - 350 M14 x 1 Schlauch-26
Schlauch-@8
Kugelgelenk-Verdrehung +15
Puffer-Daten
Saugn.durchmesser [mm] @10 - @16 @20 - @50
Befestigung M10x 1 M14 x 1
Hub [mm] 10, 20, 30, 40, 50 10, 20, 30, 50
) Hubbeginn 1.0N Hubbeginn 2.0N
Reaktionskraft der Feder Hubende 3.0N Hubende 5 0N
Verdrehsicherung ohne Verdrehsicherung (J), mit Verdrehsicherung (K)
Gewichtstabelle [l
Saugnapf- Vakuuman.schluss
T - Steckverbindung
Schlauch-@4 Schlauch-26 Schlauch-@8
@10 - 316 34 35 -
@20 - @32 - 38 39
@40, 350 - 134 136

Zusatzliches Gewicht in

Abhangigkeit von der Hublénge [a]
Saugnapf- Hub [mm]

durchmesser [mm] 20 30 40 50
@10 - @16 +10.5 +12.5 +22.5 +24
@20 - @50 +37.5 | +40 - +66.5

13



Serie ZPR

ZPR 10/13/16 FLI1J/K10-0L1-A10
(Mit Federelement)

S
M10 x 1 H
™| Schliisselweite 14 \r
» i
Lo} Schlisselweite 10
Schlauchanschluss
Aussendurchmesser @Q
T  x
w Schliisselweite 10 Lﬁ S
w Schlisselweite 2
o Ui
o2 | 7
DA
8B Zusétzliche Abmessungen bei Aus-
Abmessungen bei einer Hublange von 10mm [mm]  flhrung einer Hubbewegung  [mm]
Q: 4 Q: 6 Hub H | J
Y
Modell A B C D E F H | J RIs RIS 20 +10 e +38
ZPR1OF[JJ[]10-0[J-A10| 10 | 12 |10 |12.5|23.4|39.5|50.5 »s 84.5 15 30 +20 +48
ZPR13F| 10-0-A10| 13 | 15 10.4|20.6(12.8 |21. 40 +30 +84
Lo O 10.5 (13 |23.9(40 |51 gs |104|206/1281216), +54
ZPR16F[J[[110-0[]-A10| 16 | 18 50 +40 +94
ZPR 20/25/32 FL1 J/K10-00-A14
(Mit Federelement)
S s
M14 x 1
M14 x 1
D Schlisselweite 19 \
\ 0 |
o Schliisselweite 19 B T ‘
- ‘ B [t}
n Lav]
& 1
Schlisselweite 12 'L Schisselweite 12 X
Schlauchanschluss Schlauchanschluss
Aussendurch- T Aussendurch-
- B Y @ messer @Q [T / ol messer 2Q
W| | schlusselweite 12 i S L1 | schiusselweite 12 & S
w T Schlusselweite 3 w Schlusselweite 3
Qo ) Olo
L
| [0
@2 ® @2 «
DA DA
7B 7B
Bei einer Hublinge von10mm Bei einer Hubléange von 20 - 50mm
Zusétzliche Abmessungen in
Abmessungen bei einer Hublange von 10mm [mm] Abhangigkeit von der Hublange [mm]
Modell AlB|c|D|E|F|H]| I |3 [ OLE Hub Hlt1]J
R| S| R]|S 20 +10 -3
ZPR20F[ [ ][]10-0[]-A14| 20 | 22 |12.5|155 |29.3 |46.5|58.5 50 126.5 30 +20 *0 +7
-0[ - 25 | 28
ZPR25F[J[][]10-0[J-A14 13 |16 l208l47 |so 1o7 |128]243]15.2 262 50 +40 | +25 | +52
ZPR32F[J[J[]10-0[]-A14| 32 | 35
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Technische und massliche Anderungen vorbehalten

ZPR 40/50 FLI1 J/K 10-01-Al14
(Mit Federelement)

Mit Federelement Serie ZPR

S
M14 x 1
3 hl
Midx1 L Schlisselweite 19 \
Schlisselweite 19 \
‘ - C
Te]
- B
~ L i
Schlilsselweite 12 'L Schlusselweite 12 i Schlauchanschluss
Schlauchanschluss Aussendurch-
Aussendurchmesser @Q messer @Q
M - T M Y x
’ L= L=
LL L
w L
al P [ b al [ b
| > >
T f
@2.5 2.5
DA DA
2B 7B
Bei einer Hublange von 10mm Bei einer Hubléange von 20 - 50mm
Zusétzliche Abmessungen bei Aus-
Abmessungen bei einer Hublange von 10mm (mm] fihrung einer Hubbewegung  [mm]
Q: 6 Q: 8 Hub H | J
Modell A|B|C|D|E F H | J Y
R S| R|S 20 +10 0 -3
ZPR40OF[J[J]10-0J-Al4| 40 | 43 |12.5|18.5|32.3 |49.5|61.5 129.5 30 +20 | +7
50 12.8 | 24.3|15.2|26.2
ZPR50F[]J[][]10-0[]-A14| 50 | 53 [13.5|19.5|33.3 |50.5|62.5 130.5 50 +40 | +25 | +52
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Serie ZPT/ZPR

Serie ZPT

Saugnapfdurchmesser: @10 - @32

Einzelne Komponenten

Serie ZPR

Saugnapfdurchmesser: @10 - @32

4 Federelement

3 Adapter-
element

1Saugnapf
7£ R

mit Puffer

Saugnapfdurchmesser: @340, @50

5 Adapter-
element

% 4 Federelement

i

i

mit Puffer

e

N

1 Saugnapf

Saugnapfdurchmesser: @40, @50

=

4 Federelement

3 Adapter-
element

2 Verschlussring

4 Federelement

5 Adapter-
element

2 Verschlussring

| I
1 Saugnapf raé\ 1 Saugnapf
| !
1 T l
mit Puffer mit Puffer
Stiickliste
Pos. | Bezeichnung Material Bemerkungen
NBR, Silikon, Urethan, Fluorine
Saugnapf ! ! !
1 ugnap leitfahiges NBR, leitfahiges Silikon
2 | Verschlussring Aluminium
3 Adapterelement Messing, SUS vernickelt
4 Federelement Messing vernickelt
5 Adapterelement Messing, SUS, PBT vernickelt

16




Technische und massliche Anderungen vorbehalten

I Serie ZPT/ZPR
Ersatztelle

Saugnapfeinheit Verschlussringeinheit

Bestellangaben Bestellangaben
Saugnapf- l l
durchmesser [mm)] Saugnapfmaterial Fur Saugnépfe mit Kugelgelenk
10 | @10 N [NBR (240, B50)
13 @13 S |Silikon
16 216 U |Urethan
20 @20 F |Fluorine
e .
25 | @25 GND leitfahiges NBR Federelement/Befestigungsmutter
32 @32 GS™|leitfahiges Silikon
40 @40 [ Komponenten mit Durchmessern
von @20 und grésser werden auf Abmessungen
50 250 Bestellung gefertigt.
e Saugnapf-Typ d
Anm.) Bei den Saugnépfen handelt es sich nur um Aus-
fuhrungen mit Kugelgelenk, welche nicht kompatibel T B o
mit anderen Saugnapf-Typen sind.
Abmessungen 5
Ausfihrung mit Kugelgelenk: @10 - @32
@D [mm]
Bestell-Nr.  |Saugn.durchmesser d H B C
"ui &5 > SNJ-015A | @10 bis @16 M10 x 1 3 14 | 162
SN-015A @20 bis @50 M14 x 1 5 19 21.9
@C
oA
7B
Ausfuhrung mit Kugelgelenk: @40, @50
@D
w ] % 3
>}
gCc
DA
B
[mm]
Modell A B C D E Y
ZP10F[]] 10 12 6.5 15
ZP13F[][] 13 15 3 8.2 - 5
ZP16F[][] 16 18
ZP20F[][] 20 22 85
ZP25F[ ][] 25 28 4 10.2 ' 3
ZP32F[]] 32 35 9
ZP40F[]] 40 43 10 28 13 5 = ab Lager
ZP50F[1] 50 53 8 14 6 (Zwischenverkauf vorbehalten)
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Serie ZPT/ZPR
Auswahl der Saugnapfe

Den Saugnapfdurchmesser erhélt man mittels der Berechnung der zum Heben des Saugnapfes notwendigen Kraft. Der errechnete
Wert sollte als Vorlage dienen und, falls notwendig, anhand von Absorptionstests vor Ort bestatigt werden. Bei der Berechnung der
Hubkraft sollte das Werkstickgewicht berlicksichtigt werden sowie wahrend der Bewegung auftretende Beschleunigungskrafte.
Ausserdem sollte zusétzlich ein ausreichender Sicherheitsfaktor einkalkuliert werden. Ebenso sollte ein Sicherheitsfaktor bei der
Bestimmung der Anzahl der Saugnéapfe sowie deren Anordnung einkalkuliert werden.

Berechnung der theoretischen Hubkraft

Die theoretisch zum Heben eines Saugnapfes bendtigte Kraft erhalt man durch Berechnung oder anhand der Tabelle mit theoretischen

Haltekréaften.
Berechnung

W : Hubkraft [N]

W=PXSXO.lx—: W' : Hubkraft [kgf]

W'==——

P : Unterdruck [kPa]
. 1 P" : Unterdruck [mmHg]
x 1.033 x S x —t) S : Saugnapf-Flache [cm?]

t : Sicherheitsfaktor:

Horizontaler Hub:
Vertikaler Hub:

Tabelle mit theoretischen Hubkraften

Saugnapf T T

Min. 4
Min. 8 Horizontaler Hub Vertikaler Hub

(Anwendungen dieser Art sollte nach
Madglichkeit vermieden werden.)

Die theoretische Hubkraft (ohne Sicherheitsfaktor) errechnet sich mittels
des Saugnapfdurchmessers und des Unterdrucks. Die erforderliche
Hubkraft ergibt sich durch Dividieren der theoretischen Hubkraft durch

den Sicherheitsfaktor.

Hubkraft = Theoretische Hubkraft / t

(Theor. Hubkraft = P x S x 0.1 {Theor. Hubkraft = 7—20 x S x 1.033}) Einheit: N

Saugnapfdurchmesser [mm] @10 713 216 @20 @25 @32 @40 @50
S: Saugnapf-Flache cm? 0.785 1.33 2.01 3.14 491 8.04 12.6 19.6
-85 6.67 11.3 17.1 26.7 417 68.3 107 167

-80 6.28 10.6 16.1 25.1 39.3 64.3 101 157

-75 5.89 9.98 15.1 236 36.8 60.3 945 147

-70 5.50 9.31 14.1 22.0 34.4 56.3 88.2 137

Uialiek —65 5.10 8.65 13.1 20.4 31.9 523 81.9 127
[kPa] -60 471 7.98 12.1 18.8 29.5 48.2 75.6 118
-55 432 7.32 1.1 17.3 27.0 442 69.3 108

-50 3.93 6.65 10.1 15.7 24.6 402 63.0 98.0

—45 3.53 5.99 9.05 14.1 221 36.2 56.7 88.2

—40 3.14 5.32 8.04 126 19.6 322 50.4 78.4

AVorsicht

Werkstlicke zu verhindern.

A A

1. In Anwendungen, bei denen ein flaches, grossflachiges Werkstiick von
mehreren Saugnapfen transportiert wird, miissen die Saugnapfe so
angeordnet sein, dass das Werkstiick sich im Gleichgewicht befindet.
Ausserdem sollten je nach Bedarf zusétzliche Vorrichtungen (z.B.
spezielle Fihrungen) installiert werden, um ein Herabfallen der

Saugnapf

Fihrungen zur Verhinderung
eines Herabfallens

18



Technische und massliche Anderungen vorbehalten

Serie ZPT/ZPR
Technische Daten

Berechnung des Saugnapfdurchmessers

Ein Saugnapfdurchmesser, bei dem entprechend dem Hubmodus (horizontal oder vertikal) ein Sicherheitsfaktor eingeschlossen ist, kann an-
hand der Formel oder der Auswahldiagramme gewahlt werden (s. unten Diagramme 1 und 2) .

Berechnung

@D : Saugnapfdurchm. [mm]
W' : Hubkraft [kgf]

n : Anzahl Saugnapfe pro Werkstiick
W : Hubkraft [N]
P
pr
t

—

_ 4 760 W'
(@D _A/3,14 X w1033 X n xtxlOOO)

7 1 m : Unterdruck [kPa] w
@D ﬁ\/m X7p X7 X t x 1000 : Unterdruck [mmHg]
: Sicherheitsfaktor:
Horizontaler Hub: Min. 4 Horizontaler Hub Vertikaler Hub
Vertikaler Hub: ~ Min. 8 (Anwendungen dieser Art
H sollte nach Mdglichkeit vermieden
Auswahldiagramme werden.)

Nachdem das Werkstiickgewicht, die Anzahl der einzusetzenden Saugnapfe sowie der zur Adsorption notwendige Unterdruck feststeht, kdnnen die Saug-
napfdurchmesser flr horizontalen bzw. vertikalen Hub mithilfe der Auswahldiagramme bestimmt werden.

Auswahldiagramm 1 Auswahldiagramm 2
Auswahl des Saugnapfdurchmessers Auswahl des Saugnapfdurchmessers
mit Hilfe der Hubkraft mit Hilfe der Hubkraft
Horizontaler Hub(@10 - &50) Vertikaler Hub (910 - @50)
50 —t - 80kPa 50 7
T 40 — 60kPa E 40 / /y
S S
E ,|_|-50kPa /// b~ / %
9] o 32 4
2 —_ 40kPa 2 //%
% 25 E 2 M, - 80kPa
=} o
S 5 — 70kPa
S 20 S
o g 2 ////\ —60kPa
[
< 16 5 16 7 ~ 50kPa
o)) [}
S ///// z / //// — 40kPa
» 13 - 7 D 13 / 7 =
4 7,4
10 7
1111 1 11 |/|I//k 11 1111 1 11 1 10 //I 1 1 L1l 1 11 1
0.1 05 1 5 10 50 05 1 5 10 50
Hubkraft [N] Hubkraft [N]
Erklarung der Diagramme: <Vorgehensweise bei der Auswahl>
Beispiel: Werkstlickgewicht 1kg (Hubkraft: 9.8N) Entsprechend den linksstehenden Kriterien betragt die
Kriterien/Anzahl der Saugnépfe: 5 Hubkraft pro Saugnapf: 9.8N / 5 = 2N. Fur vertikalen
Unterdruck -60kPa (-450mmHg) Hub erfolgt die Auswahl nach Diagramm 2. Verschiebt
Horizontaler Hub man dann den Schnittpunkt der Hubkraft 2N und des

Unterdrucks -60kPa nach links, so erhalt man einen
Saugnapfdurchmesser von 13mm. Folglich sollte der
Durchmesser des gewahlten Saugnapfes 13mm oder
mehr betragen.
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Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In den Vorschriften wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die
Gefahrenworte «Achtung», «Warnung» oder «Gefahr» bezeichnet. Um die Sicherheit zu
gewabhrleisten, stellen Sie die Beachtung der ISO 4414 "mest J|S B 8370 "™e=2 und anderer
Sicherheitsvorschriften sicher.

|

A\ Achtung :

A Warn u ng Bedienungsfehler kann zu schweren Verletzungen oder zu Sachschaden fihren.

A Gefah r * Unter aussergewohnlichen Bedingungen kdnnen schwere Verletzungen oder umfangreiche

" Sachschaden die Folge sein.

Bedienungsfehler konnen zu gefahrlichen Situationen fir Personen oder Sachschaden fiihren. |

e e e e e e e e e e e ]

Hinweis 1: 1ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Empfehlungen fir den Einsatz von Ausristung fur Leitungs- und

Steuerungssysteme

Hinweis 2: JIS B 8370: Grundsatze fir pneumatische Systeme

1. Verantwortlich fiur die Kompatibilitat bzw. Eignung ausgewahlter Pneumatik-

Komponenten ist die Person die das Pneumatiksystem (Schaltplan) erstellt oder dessen
Spezifikation festlegt.

Da SMC-Komponenten unter verschiedensten Betriebsbedingungen eingesetzt werden kénnen, darf die
Entscheidung Uber deren Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen Anforderungen Gberprift wird.

. Die Inbetriebnahme der Komponenten ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde,

dass die Maschine bzw. Anlage, in die die Komponenten eingebaut werden, den
Bestimmungen der EG-Richtlinie Maschinen i.d.F. 91/368/EWG entspricht.

. Druckluftbetriebene Maschinen und Anlagen diurfen nur von ausgebildetem Personal

betrieben werden.

Druckluft kann geféhrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht vertraut ist. Montage,
Inbetriebnahme und Wartung von Druckluftsystemen sollte nur von ausgebildetem und erfahrenem
Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten

dirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die nachfolgenden Sicherheitshinweise

beachtet werden:

4.1 Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst dann ausgefiihrt werden,
wenn Uberprift wurde, dass dieselben sich in sicheren und gesperrten Schaltzustanden
(Regelpositionen) befinden.

4.2 Sollen Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden, dann zunachst Punkt 1) sicherstellen. Unter-
brechen Sie dann die Druckversorgung fir diese Komponenten und machen Sie das komplette
System durch Entluften drucklos.

4.3 Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind Massnahmen zu treffen, mit denen verhindert
wird, dass Zylinderkolbenstangen usw. plotzlich herausschiessen (z.B. durch den Einbau von SMC
Startverzogerungsventilen fir langsamen Druckaufbau im Pneumatiksystem).

. Bitte nehmen Sie Verbindung zu SMC auf, wenn das Produkt unter einer der nach-

folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

5.1 Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen
oder bei Einsatz des Produktes im Aussenbereich.

5.2 Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen,
Luftfahrt, Kraftfahrzeugen, medizinischem Gerat, Lebensmitteln und Getrénken, Gerate flr Freizeit
und Erholung, Notausschaltkreisen, Stanz- und Pressenanwendungen oder Sicherheitsausriistung
eingesetzt werden.

5.3 Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren
besteht, und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.




Technische und massliche Anderungen vorbehalten

serie ZPT/ZPR
Vorsichtsmassnahmen

Lesen Sie die Vorsichtsmassnahmen vor der Bedienung der Gerate.

Auswahl und Konzipierung

A\ Warnung

1. Bei der Konzipierung von Vakuumgeréaten

muissen Massnahmen vorgesehen wer-
den zum Schutz vor moglichen Unfallen,
verursacht durch Unterdruckverluste bei
Stromausfall oder Defekten im Vakuum-
system.
Wenn der Unterdruck abfallt und am
Vakuum-Saugnapf ein Verlust an Absorp-
tionskraft auftritt, kdnnen im Transport be-
findliche Werkstlicke herabfallen. Dies ver-
ursacht die Gefahr von Personen- und
Sachschéden. Es sollten Massnahmen zur
Sicherheit ergriffen werden wie der Einbau
von Fuhrungen, die das Herabfallen der
Werkstticke verhindern.

2.Verwenden Sie nur Gerate, die fur den
Betrieb mit Vakuum zugelassen sind.
Wenn Ventile in Vakuumsleitungen benutzt
werden, die nicht den vakuumspezifischen
Anforderungen entsprechen, entweicht
Vakuum. Stellen Sie sicher, dass nur
vakuumspezifische Ventile verwendet wer-
den.

3.Wéhlen Sie Ejektoren aus mit einer
geeigneten Saugleistung.
Im Falle eines Entweichens von Unterdruck
am Werkstiick oder im Leitungssystem fiihrt
eine zu geringe Pumpleistung des Ejektors
zu einer schwachen Absorption.
Im Falle langer Leitungswege oder grosser
Durchmesser steigt die fur die Absorption
notwendige Ansprechzeit aufgrund des
vergrosserten Leitungsvolumens. Wahlen
Sie Ejektoren mit einer geeigneten Saug-
leistung anhand ihrer technischen Daten
aus.

4. Eine zu grosse Pumpleistung erschwert

die Betatigung von Vakuumdruckschal-
tern.
Wenn kleine, wenige Millimeter grosse
Werkstlicke angesaugt werden sollen und
ein Ejektor mit grosser Pumpleistung ge-
wahlt wurde, so ist der Druckunterschied
zwischen den Schritten Absorption bzw.
Loslassen des Werkstiicks gering. Zudem
ist in manchen Féllen die Betatigung von
Vakuumdruckschaltern nur  erschwert
moglich. Deshalb sollte ein geeigneter Ejek-
tor gewahlt werden.

5. Wenn zwei oder mehrere Saugnapfe an

einen Ejektor angeschlossen sind und ein
Saugnapf sich von dem Werkstlck 16st,
so lésen sich die anderen Saugnapfe
ebenfalls von ihren Werksttcken.
Wenn ein Saugnapf von dem Werkstiick
getrennt wird, entsteht ein Unterdruck-ver-
lust, aufgrunddessen sich die anderen
Saugnapfe ebenfalls von ihren Werkstiicken
|6sen.

Auswahl und Konzipierung

6. Verwenden Sie Leitungen mit einem
anwendungsgerecht nutzbaren Quer-
schnitt.

Wahlen Sie fir die Unterdruckseite
Leitungen mit einem anwendungsgerecht
nutzbaren Querschnitt, so dass die maxi-
male Pumpleistung des Ejektors durch den
Querschnitt der Leitung unterstutzt wird.
Vergewissern Sie sich des weiteren, dass
entlang des Leitungsverlaufs keine un-
notigen Hindernisse oder Leckagen vor-
handen sind.

An der Lufteinlassseite muss die Leitung im
Querschnitt dem Luftverbrauch des je-
weiligen Ejektors entsprechen. Der nutzbare
Querschnitt von Schléuchen, Fittings,
Ventilen usw. sollte ausreichend gross sein.
Die am Ejektor auftretenden Druck- bzw.
Unterdruckverluste sollten so niedrig wie
mdoglich gehalten werden.

Daruber hinaus sollte bei der Konzipierung
der Luftzufuhr der maximale Luftverbrauchs
des Ejektors sowie des Luftverbrauchs
anderer Pneumatik-Kreislaufe bericksich-
tigt werden.

A\ Vorsicht

1. Fur nahere Informationen bzgl. ahnlicher
Bauteile z.B. zur Wegesteuerung und
Unterdruckerzeugung siehe Seiten mit
Vorsichtsmassnahmen im jeweiligen
Katalog.

A Warnung

1. Blockieren Sie nicht den Luftausgang am
Ejektor.
Wird durch den Einbau der Luftausgang
blockiert, so wird kein Vakuum erzeugt.

A Vorsicht

1. Verwenden Sie keine Uberflussigen
Leitungselemente.
Sowohl auf der Druck- wie auf der Unter-
druckseite sollten Direktleitungen von
mdoglichst geringer Lange verwendet wer-
den. Auf Uberflissige Leitungselemente
sollte verzichtet werden. Durch zu lange
Leitungen steigt das Leitungsvolumen und
somit die Ansprechzeit.

2.Verwenden Sie Leitungen mit einem
grossen nutzbaren Querschnitt auf der
Luftauslassseite des Ejektors.
Wenn die Auslassleitung den Luftstrom
beim Austreten hindert, so sinkt die
Leistung des Ejektors.

Anschluss

3. Stellen Sie sicher, dass die Leitungen an
keiner Stelle zusammengedruckt werden
aufgrund von Biegebelastungen oder
ausseren Schaden.

Einsatzort

A Warnung

1. Setzen Sie die Bauteile nie in der unmit-
telbaren Umgebung von atzenden Gasen,
chemischen Substanzen, Wasser,
Wasserdampf oder Salzwasser ein bzw.
in Umgebungen, wo sie mit den genan-
nten Stoffen in Kontakt kommen kon-
nten.

2.Setzen Sie die Bauteile nie in der Um-
gebung von explosiven Stoffen ein.

3. Setzen Sie die Bauteile nie an Orten ein,
an denen sie Vibrationen oder Schock-
einwirkungen ausgesetzt sind.
Uberpriifen Sie die technischen Daten
jeder Serie.

4. Sorgen Sie fur schattenspendende Vor-
richtungen an direkt dem Sonnenlicht
ausgesetzten Einsatzorten.

5. Schirmen Sie die Bauteile gegen Warme-
strahlen ab, falls sie in der N&he von
Warmequellen eingesetzt werden.

6. Treffen Sie entsprechende Schutzmass-
nahmen, falls die Bauteile mit Wasser-,
Ol- oder Létmittelspritzern in Kontakt
kommen.

7. In Fallen, in denen die Vakuumeinheit von
anderen Systemen 0.4. umgeben ist oder
permanent betrieben wird, treffen Sie
Massnahmen zur Wa&rmeabfihrung, so
dass die Temperatur innerhalb des spezi-
fischen Bereichs der Vakuumeinheit
bleibt.

A\ Warnung

1. Wechseln Sie die Saudfilter und Schall-
dampfer regelmassig aus.
(Siehe technische Angaben)
Die Leistung der Ejektoren verschlechtert
sich aufgrund von Verstopfungen in Filtern
und Schalldampfern. Es sollten Filter mit
grossem Fassungsvermdgen verwendet
werden, besonders in Umgebungen mit
starker Staubentwicklung.
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Lesen Sie die Vorsichtsmassnahmen vor der Bedienung der Geréte.

Serie ZPT/ZPR
A Produktspezifische Vorsichtsmassnahmen

Fur allgemeine Sicherheitshinweise sowie Vorsichtsmassnahmen bei Vakuumgeraten siehe Seite 20 und 21.

Systemkonzpierung

A Warnung

1. Treffen Sie bei Anwendungen mit schw-
eren bzw. gefahrlichen Werkstiicken
Massnahmen zur Verhinderung eines
moglichen Abfalls der Absorptionskraft
(Einbau von Fuhrungen o.4., die ein
Herabfallen der Werkstlicke verhindern.
Werden Teile mit Vakuum-Saugnépfen
durch Absorption per Unterdruck transpor-
tiert, so sinkt die an den Saugnéapfen auftre-
tende Absorptionskraft bei einem Verlust
von Unterdruck.

Sorgen Sie flr eine regelmassige Wartung
der Vakuumsysteme, da Unterdruckverluste
ebenfalls verursacht werden durch Ver-
schleisserscheinungen und Rissbildung an
den Saugnépfen.

A\ Vorsicht

1.Die Verwendbarkeit der Saugnapf-
Materialien hangt vom jeweiligen Ein-
satzort und Art ab.

Fur die Saugnapfe sollte ein geeignetes
Material gewahlt werden.

Sollten Vakuum-Saugnapfe nicht mit
Medikamenten, Lebensmitteln usw. in
Beruhrung kommen, da sie fir industrielle
Anwendungen vorgesehen sind.

2. Der Durchmesser, die benétigte Anzahl,

sowie die Form von anwendungsgerecht
ausgewahlten Saugnapfen, variieren je
nach Gewicht und Form der Werksticke.
Benutzen Sie die Hubkraft-Tabelle als
Vorlage.
Die Saugnéapfe sind in Abhéngigkeit von
weiteren, oben nicht genannten Kriterien
auszuwabhlen; dazu gehort der Zustand der
Werkstiick-oberflaiche (mit Ol oder Wasser
verunreinigt bzw. nicht verunreinigt) die
Eigenschaften des Werkstiickmaterials
sowie dessen Durchlassigkeit fur Gase.
Hierzu ist eine Uberpriifung erforderlich, bei
der die zu bearbeitenden Werksticke
probeweise mit den entsprechenden
Saugnéapfen per Unterdruck adsorbiert wer-
den missen.

3. Verwenden Sie Saugnapfe mit Feder-
elemente.
Eine Abfederung der Werkstiicke mittels
Federelemente ist ebenso notwendig, falls
die Werkstucke in ihrer Hohe variieren.
Sollen die Saugnapfe und Werksticke
genau positioniert werden, so kann ein ver-
drehsicheres Federelement verwendet wer-
den.
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A\ Vorsicht

4.Die Lebensdauer eines Federelements
verkirzt sich, wenn seitliche Krafte auf
dem Federelement einwirken.
Beachten Sie, dass das Federelement in
Féllen seitlichen Belastungen ausgesetzt ist,
ausgehend von einer Schlauchleitung
(welche z.B. Zug- oder Schiebebe-
wegungen in seitlicher Richtung ausfihrt).

5. Vermeiden Sie Schockeinwirkungen oder

das Auftreten grosser Krafte am Saug-
napf wahrend der Absorption des
Werkstucks.
Dies verursacht vorzeitige Deformation,
Verschleisserscheinungen und Rissbildung
am Werkstlick. Die Versteifungsrippen soll-
ten leicht aufsetzen, wobei sich die
Deformation des Saugnapfrandes im zu-
lassigen Bereich befindet. Die Positio-
nierung sollte exakt erfolgen, besonders bei
Saugnéapfen mit kleinen Durchmessern.

6. Wenn Werkstucke in aufrechter Position

transportiert werden mussen zusétzlich
zum Werkstuckgewicht, Faktoren be-
rucksichtigt werden wie Beschleunigung,
Luftwiderstand und die einwirkende
Kraft.
Besondere Vorsicht ist erforderlich, wenn
Gegenstande wie Glasplatten oder Halb-
leiterplatinen gehoben werden, weil der
Luftwiderstand eine grosse Krafteinwirkung
darstellt. Wenn ein vertikal ausgerichtetes
Werkstiick horizontal transportiert wird,
treten hohe Krafteinwirkungen auf beim Be-
schleunigen und Bremsen. Des weiteren
sollten Beschleunigungen und Abbrems-
ungen so gering wie méglich gehalten wer-
den, wenn der Saugnapf und das Werkstiick
leicht verrutschen kénnen.

7.Fur den Transport von diinnen, gross-
flachigen Werkstiicken mit mehreren
Saugnapfen mussen die Saugnapfe sys-
tematisch angeordnet werden unter
Bericksichtigung des Gleichgewichts
der Werkstucke.

1. Warten Sie die Saugnapfe regelmassig.
Da Saugnépfe aus Gummi bestehen ist eine
Verkiirzung der Lebensdauer unvermeidlich.
Wesentliche Faktoren sind
Betriebsbedingungen und Einsatzort sowie
Temperatur der Umgebung und der
Werstiicke.

A\ Vorsicht

Regelméassige Wartung ist wichtig, wenn
sich Risse oder Spalten an einem Saugnapf
bilden. Wenn Abriebe oder sonstige Defekte
auftreten, welche die Funktionstiichtigkeit
des Saugnapfes beeintrachtigen, wechseln
Sie den sofort aus. Saugnapf nicht von
aussen beschéadigen.

{ SE }
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Defekter Saugnapf Neuer Saugnapf

A\ Vorsicht

Saugnapf-@10 - @32

1. Fihren Sie auf der Saugnapfunterseite
einen Sechskantschlissel ein, I6sen Sie die
Schraube und entfernen Sie den alten
Saugnapf vom Adapterelement.

2. Plazieren Sie einen neuen Saugnapf am
Adapterelement, stellen Sie sicher, dass die
Dichtung korrekt anliegt und befestigen Sie
den Saugnapf mit Hilfe des Sechs-

kantschlissels. Adapter-
element
Saug-

1
napf @

.

a ring

2

Sechskant-
schlussel

Saugnapf-@40 - @50

1. Drehen Sie den Verschlussring nach oben,
heben Sie ihn an, gegen das Adapter-ele-
ment und entfernen Sie den alten Saugnapf,
indem Sie ihn nach unten ziehen.

2.Wahrend Sie den Verschlussring in der
angehobenen Position belassen, plazieren
Sie einen neuen Saugnapf Uber dem
Adapterelement.

3. Vergewissern Sie sich, dass der Saugnapf
korrekt positioniert ist und drehen Sie dann
den Verschlussring wieder zurlick in seine
Ausgangsposition.

Verschluss-




1

Austria

SMC Pneumatik GmbH (Austria).
Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Phone: 02262-62280, Fax: 02262-62285

=

Belgium

SMC Pneumatics N.V./S.A.
Nijverheidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Phone: 03-355-1464, Fax: 03-355-1466

r

Czech

SMC Czech.s.r.o.

Kodanska 46, CZ-100 10 Prague 10
Phone: 02-67154 790, Fax: 02-67154 793

T

Denmark

SMC Pneumatik A/S

Jens Juuls Vej 32, DK-8260 Viby J

Phone: +45-70252900, Fax: +45-70252901
E-mail: smc@smc-pneumatik.dk

|

Estonia

Teknoma Eesti AS

Mustamée tee 5, EE-0006 Tallinn, Estonia
Phone: 259530, Fax: 259531

T

Finland

SMC Pneumatikka OY
Veneentekijantie 7, SF-00210 Helsinki
Phone: 09-681021, Fax: 09-6810233

~

France

SMC Pneumatique, S.A.

1, Boulevard de Strashourg, Parc Gustave Eiffel
Bussy Saint Georges

F-77607 Marne La Vallee Cedex 3

Phone: 01-6476 1000, Fax: 01-6476 1010

Q

5 Germany

SMC Pneumatik GmbH
Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Phone: 06103-4020, Fax: 06103-402139

=, =

S. Parianopoulus S.A.

Phone: 01-3426076, Fax: 01-3455578

Rid

= Netherlands

SMC Controls BV
De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Phone: 020-5318888, Fax: 020-5318880

Norway

SMC Pneumatics (Norway) A/S
9, Konstantinoupoleos Street, GR-11855 Athens Wollsveien 13 C, granfoss Noeringspark
N-134 Lysaker, Norway

Phone: 22 99 6036, Fax: 22 99 6103

= Hungary

SMC Hungary Kft.
Budafoki ut 107-113, H-1117 Budapest
Phone: 01-204 4366, Fax: 01-204 4371

Ireland

SMC Pneumatics (Iréland) Ltd.

2002 Citywest Business Campus,
Naas Road, Saggart, Co. Dublin
Phone: 01-403 9000, Fax: 01-464 0500

l] Italy

SMC ltalia S.p.A
Via Garibaldi 62, I-20061 Carugate, (Milano)
Phone: 02-92711, Fax: 02-92150394

= Latvia

Ottensten Latvia SIA

Ciekurkalna Prima Gara Linija 11,
LV-1026 Riga, Latvia

Phone: 371-23-68625, Fax: 371-75-56748

i Lithuania

UAB Ottensten Lietuva
Savanoriu pr. 180, LT-2600 Vilnius, Lithuania
Phone/Fax: 370-2651602

Andere Tochtergesellschaften und Vertretungen auf Anfrage.

SMC Pneumatik GmbH
Deutschland

Boschring 13-15

D-63329 Egelsbach

Tel.: 06103/402-0

Fax:06103/402139

Internet: http://www.smc-pneumatik.de
E-Mail: smc-pneumatik@t-online.de

Reg. Nr. 5037-01

Verkaufsbiiro Frankfurt
Friedrich-Kahl-Str. 17
60489 Frankfurt/M.

Tel.: 069/7894051
Fax:069/7894054

Verkaufshiiro Stuttgart
Eichwiesenring 1/1
70567 Stuttgart

Tel.: 0711/90014-0
Fax:0711/7155557

Verkaufshro Leipzig
Maximilianallee 2
04129 Leipzig

Tel.: 0341/60969-0
Fax:0341/60969-10

Verkaufshiiro Kaiserslautern
Flickerstal 5

67657 Kaiserslautern

Tel.: 0631/34167-0
Fax:0631/34167-19

Verkaufshtiro Niirnberg
Cuxhavener Str. 70
90425 Nirnberg

Tel.: 0911/38484-0
Fax:0911/38484-30

Verkaufsbiiro Diisseldorf
Eichsfelder Str. 5
40595 Diisseldorf
Tel.: 0211/223801
Fax:0211/223874

; Poland

Semac Co., Ltd.
PL-05-075 Wesola k/Warszaway, ul. Wspolna 1A Ekhagsvagen 29-31, S-14105 Huddinge
Phone: 022-6131847, Fax: 022-613-3028

Portugal

SMC Espaiia (Sucursal Portugal), S.A.
Rua de Enge Ferreira Dias 452, 4100 Porto
Phone: 02-610-89-22, Fax: 02-610-89-36

l] Romania

SMC Romania srl
Vasile Stroescu 19, sector 2, Bucharest
Phone: 01-210-1354 , Fax: 01-210-1680

i Russia

SMC Pneumatik LLC.

Centrako Business Centre 103,
Bolshoy Prospect V.0., 199106 St. Petersburg
Phone: 812-1195131, Fax: 812-1195129

- Slovakia

SMC Slovakia s.r.0.
Piribinovaul. C.25,819 02 Bratislava
Phone: 0-563 3548, Fax: 07-563 3551

Verkaufshiiro Miinchen
Lerchenstr. 14

80995 Miinchen

Tel.: 089/357346-0

Fax: 089/357346-30

Verkaufshro Bielefeld
Piderits Bleiche 9
33689 Bielefeld

Tel.: 05205/739230
Fax:05205/739142

Verkaufshiiro Hamburg
Gewerbepark TCC
Pascalkehre 13

25451 Quickborn

Tel.: 04106/7673-0
Fax:04106/7673-70

E Slovenia

SMC Slovenia d.o.o.
Grajski trg 15, SLO-8360 Zuzemberg
Phone: 068-88 044 Fax: 068-88 041

Spain

SMC Espania, S.A.
Zuazobidea 14, Pol. Ind. Jundiz, E-01195 Vitoria
Phone: 945-184 100, Fax: 945-184 124

I Sweden

SMC Pneumatics Sweden A.B.

Phone: 08-603 07 00, Fax: 08-603 07 10

H Switzerland

SMC Pneumatik AG
Dorfstrasse 7, CH-8484 Weisslingen
Phone: 052-396-3131, Fax: 052-396-3191

(+
Turkey

Entek Pnomatik San. ve Tic Ltd. Sti.

Perpa Tic. Merkezi Kat: 11 No: 1625,
TR-80270 Okmeydani Istanbul

Phone: 0212-221-1512, Fax: 0212-220-2381

PZdIEN ¢

SMC Pneumatics (UK) Ltd

Vincent Avenue, Crownhill,

Milton Keynes, MK8 0AN

Phone: 01908-563888 Fax: 01908-561185

Verkaufsbiiro Berlin
Mariendorfer Damm 26
12109 Berlin

Tel.: 030/700907-0
Fax:030/700907-10

Verkaufsbiiro Bremen
Achterstrasse 27
28359 Bremen

Tel.: 0421/20471-7
Fax:0421/20471-80

Verkaufsbiiro Villingen-Schwenningen
Benediktinerring 3

78050 Villingen-Schwenningen
Tel.:07721/8864-0

Fax:07721/8864-19

SMC Pneumatik AG Verkaufsbiiro Wil Verkaufsbiiro Servion
Schweiz Hubstrasse 104 SMC PNEUMATIQUE SA
Dorfstrasse 7 9501 Wil Route cantonale
Postfach 117 Tel.:(071) 92391 23 Case postale

CH-8484 Weisslingen Fax:(071) 923 69 56 1077 Servion

Tel.: (052) 396 31 31
Fax:(052) 396 31 91
Direkt-Nummer
Verkaufsinnendienst:
Tel.: (052) 396 31 66

Verkaufshiiro Oensingen
Hauptstrasse 2

4702 Oensingen

Tel.: (062) 388 50 60

Tél.;(021) 903 03 03
Fax: (021) 903 03 00

Fax: (062) 396 00 56

1SO 9002

SMC CORPORATION 1-16-4 Shimbashi, Minato-ku, Tokio 105 JAPAN; Phone:03-3502-2740 Fax:03-3508-2480
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